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Cette CTAV annule et remplacae la 84.

OBJET :
Joint de culasse sur moteurs CP 3 (toutes variantes).

INFORMATION :

Nous jugeons utile de vous rappeler les normes et les précautions qui sont & prendre au cours d’un rempla-
cement de joint de culasse.

Afin que cette opération soit effectuée dans les meilleures conditions et qu’elle offre toutes les garanties
voulues, nous vous précisons que le dépassement des chemises doit &tre contrdlé et realisé a I'aide d’un
comparateur.

Nous vous joignons, & toutes fins utiles, le plan de la régle (annexe 1) qui peut étre confectionnée par vos
soins.
Celle-ci sera disponible en magasin courant décembre sous la référence A 396017.

Il convient donc de respecter scrupuleusement le dépassement de la chemise qui doit &tre compris entre
0,15 a 0,18 mm par rapport au plan de joint du bloc.

La différence maximum admise entre chaque chemise ne doit pas étre supérieure & 0,03 mm.
Nous vous conseillons :
e Lorsque la culasse est déposée, de nettoyer soigneusement les portées, d'immobiliser les chemises
a I'aide de I'outillage préconisé. (voir annexe 2).

@ De maintenir en pression chague chemise au moyen de I'cutillage réf. 360.406 dont la vis doit étre
serrée a un couple de 3 & 4 m daN au lieu de 1,5 m daN comme précisé sur le manuel de réparation.

TRES IMPORTANT :

Avec la régle munie du comparateur, contrdler impérativement en 4 points diamétralement
opposés le dépassement sur chaque chemise.

Dans le cas ou les mesures relevées ne correspondent pas aux normes prescrites, il est impératif de déposer
I'ensemble correspondant (chemise-piston) puis de nettoyer soigneusement I'embase du bloc et la face
d'appui de la chemise.

Au moyen des cales d'épaisseur de 0,05 - 0,075 - 0,10, référencées sur le catalogue pigces de rechange,
corriger éventuellement le dépassement.

Si un défaut de symétrie est constaté, il sera nécessaire de rectifier I'embase du bloc au moyen de l'outillage
réf. 394.111 muni de la fraise 394.114 afin de le rendre parfaitement paralléle au plan de joint du bloc,
tout en prenant soin d’enlever le moins possible de matigre.

Il sera bien entendu nécessaire de compenser I'épaisseur enlevée au cours de cette rectification par un
minimum de cales.

REMARQUE IMPORTANTE :

Cette circulaire est confidentielle et ne pourra en aucun cas &tre communiquée & des tiers. Elle reste la propriété de FFSA FIAT
FRANCE (Division UNIC) qui se réserve le droit d'en demander la restitution & tout moment.

Documents DATE DE PARUTION : 30/12/77

joints CETTE CIRCULAIRE COMPREND : 4 FEUILLET (5S)

CLASSEMENT - CLASSEUR ROUGE., CIRCULAIRES TECHNIQUES APRES VENTE




Ju/N/1/C) CircutaRe TecHnioue Apres VenTe

NP 169

Avant e remontage de la culasse s'assurer :

e de sa parfaite planéité;

e que la face d’appui des écrous de fixation ne présente aucune aspérité;
® (qu'aucun corps étranger ne se trouve a |'intérieur des écrous borgnes;
® que les filets des goujons ne sont pas oxydés;
°

que le dépassement des deux rangées de goujons, coté arbre de distribution, par rapport au plan de joint
du bloc estde 117 £ 1 mm.

e que le dépassement de la troisiéme rangée de goujons par rapport au plan de joint du bloc est
de 104 £ 1 mm.

Avant le remontage du joint de culasse :
Enduire les deux faces de mastic type WELLSEAL JOINTING COMPOUND qui peut étre approvisionné
auprés de la Société :

AELITE

45, rue Charles Delescluse
93170 BAGNOLET
Téléphone : 848.31.84 (85-86)

Remontage de la culasse et serrage :

e lubrifier avec I'huile moteur la partie filetée du goujon et de I'écrou ainsi que la face d'appui de I'écrou
sur la culasse;

. serrer les écrous a des couples de serrage progressifs en observant I'ordre et les phases indiqués ci-dessous;

N
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1€ phase : 10 damN suivant ordre indiqué sur figure
2€ phase : 16 damN suivant ordre indigué sur figure
3€ phase :23 % ; damN suivant ordre indiqué sur figure

e faire chauffer le moteur pendant 2 heures environ en profitant d’un essai sur route;

e reprendre le couple de serrage des écrous de la culasse, MOTEUR FROID soit environ 8 heures aprés, de
la maniére suivante :
- desserrer complétement un écrou a la fois, puis le resserrer au couple de 23 damN suivant I'ordre
indiqué sur le croquis ci-dessus.

DOMAINE D’APPLICATION
Sur véhicules UNIC équipés du moteur CP 3.

CIRCONSTANCES D'APPLICATION
Au cours d'une intervention nécessitant la dépose de la culasse.

REGLEMENT

Conditions normales de garantie.

REMARQUE
Cette circulaire est destinée & avoir une large diffusion auprés du personnel d‘atelier.
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